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Navod k instalaci a provozu



1. VsSeobecné informace

Speck Pumpen Verkaufsgesellschaft GmbH,
Neunkirchen am Sand

Série normova blokova ¢erpadla

Zemé puvodu: Spolkova republika Némecko

Toto Eerpadlo Speck bylo vyvinuto a konstruovano s maximailni péci podle nejnovéjsi technologie
a podléha trvalé kontrole kvality.
Tento navod k provozu seznamuje uzivatele podrobné s Cerpadlem a okruhem mozného pouziti.
Vénujte prosim pozornost pokynim pro bezpeény, spravny a efektivni provoz Cerpadla. Tyto
pokyny je nutné dodrZovat, aby byla zajiSténa spolehlivost a dlouha Zivotnost Cerpadla a pfedeslo
se jakémukoli riziku
Tento navod k provozu nezmifuje mistni pfedpisy! Odpovédnost za jejich dodrzovani — a za
jejich dodrzovani ze strany montaznich pracovnik(i — spociva na samotném uzivateli.
Pfi praci stouto jednotkou nepfekraCujte hodnoty, které jsou uvedeny
v technické dokumentaci pro &erpanou tekutinu, &erpany objem, rychlost,
hustotu, tlak a teplotu, stejné jako vykon motoru nebo jiné specifikace uvedené
v Navodu k provozu nebo smluvnich dokumentech.V pfipadé pochybnosti
kontaktujte vyrobce.
uvadeéjte v pfipadé jakychkoli dotazli, nové objednavky a zejména pfi objednavani nahradnich
dild.
Pokud potfebujete jakékoli dalsi informace nebo rady, nebo pokud dojde k jakémukoli poSkozeni,
kontaktujte prosim nejblizSi oddéleni péce o zakazniky spole€nosti Speck.

1.1 Osvédéeni o shodé, symboly zkousSek a souvisejici zalezitosti
Cerpadlo nese oznageni CE. Osvéd&eni o shodé tvofi pfilohu tohoto Navodu k provozu.
1.2 Hladina hluku

Hladina hluku do znag&né miry zavisi na potrubi pfipojenému k Cerpadiu.

Uvedena hladina hluku plati pouze pro samotné ¢erpadlo.

Hladinu hluku si mGzete ovéfit na technickém listu na pfiloze. Pokud neni uveden zadny udaj, je
hladina hluku nizsi nez 75 dBA.

2. Bezpeénost

Tento Navod k provozu obsahuje zakladni pokyny, které je nutné dodrzet pfi montazi, provozu a
udrzbé. Pfed instalaci a zahjenim provozu by si mél tento Navod k provozu pedlivé predist
mechanik, obsluha stroje i uZivatel. Méjte tento Navod k provozu stale k dispozici na misté
instalace.

Je nutné dodrzovat nejen vSechna obecna bezpecnostni opatfeni uvedena v této kapitole, ale
také specialni bezpec€nostni pokyny v dalSich kapitolach.

2.1 Symboly bezpeénostnich pokynt v Navodu k provozu

Bezpelnostni pokyny pro prevenci ohroZeni osob jsou oznaeny bezpefnostnim symbolem
oznacdujicim obecnou oblast nebezpedi podle ISO 7000 — 04324:



V pfipadé elektrického nebezpecli se pouziva bezpecnostni symbol dle IC 417 — 5036:

Bezpecénostni pokyny pro prevenci ohrozeni stroje a jeho fungovani jsou zdlraznény slovem

Symboly pFfimo pfipevnéné na zafizeni jako je napf.
- Sipka oznacujici smér otaceni
- symbol pro kapalinové pfipojky

je nutné kontrolovat a udrzovat v &itelném stavu.

2.2 Kuvalifikace a vyskoleni personalu

Veskery personal zabyvajici se provozem, udrzbou, prohlidkami a instalaci musi byt plné
kvalifikovany pro provadéni praci tohoto typu.

Uzivatel musi regulovat v8echny detaily odpovédnosti, kompetence a dohledu u personalu.
Pokud personalu chybi potfebna kvalifikace, musi byt vysSkoleni a patficné instruovani. Timto
muze uzivatel povéfit vyrobce. Kromé toho se musi vyrobce uijistit, Ze personal plné rozumi
obsahu tohoto Navodu k provozu.

2.3 Nebezpedéi v pripadé ignorovani bezpe¢nostnich symbolt

Ignorovani bezpecénostnich pokynli mize zpUsobit ohroZeni osob, okoli a samotného zafizeni.
Nedodrzeni bezpeénostnich pokynd muize zpusobit neplatnost zaruky.
Nedodrzeni bezpeénostnich pokynd mize napfiklad zpUsobit:

- selhani dulezitych funkci stroje/jednotky

- selhani pfedepsanych metod pro udrzbu a opravy

- ohrozeni osob elektrickym, mechanickym a chemickym nebezpedim

- ohrozeni zivotniho prostfedi kv(li uniku nebezpecné latky

- nebezpedi podkozeni vybaveni a budov

2.4 Bezpeénosti dbaly provoz

Je nutné vzdy dodrzovat bezpecnostni pokyny obsazené v Navodu k provozu, narodni pfedpisy
pro prevenci nehod, stejné jako interni smérnice uzivatele pro provozni bezpecnost.

2.5 Bezpeénostni pokyny pro uzivatele /provozovatele

- Nebezpelné horké nebo studené &asti stroje musi byt chranény pfed ndhodnym dotykem.

- Pokud je stroj v chodu, neodstrafiujte zafizeni, ktera chrani stroj proti ndhodnému kontaktu s
pohyblivymi ¢astmi (napf. spojka).

- Uniky (napf. v misté t&snéni hfidele) nebezpeéného &erpaného materialu (napf. vybusny,
toxicky, horky) musi byt zlikvidovany bez toho, aby zpUsobily ohrozeni personalu a zivotniho
prostfedi. Dodrzujte platné predpisy!

- Eliminujte jakoukoli moznost nebezpeci zplisobeného elektfinou! Podrobnosti viz pfedpisy
VDE a mistnich podniku vefejnych sluzeb.

2.6 Bezpecnostni pokyny pro udrzbu, prohlidky a instalaci

UzZivatel musi zajistit, aby udrzbu, prohlidky a instalaci méli na starost pouze opravnéni a
kvalifikovani odborni pracovnici. Tito odbornici si musi pred zapocCetim prace dlkladné
prostudovat tento Navod k provozu.

Cerpadlo musi byt instalovano pfi teploté okoli, odtlakované a prazdné.



Obecné by cerpadlo mélo byt v klidu, kdyz se na ném pracuje. Vzdy zastavte chod Cerpadla dle
popisu v tomto Navodu k provozu.

Cerpadla nebo jednotky, které prepravuji materialy ohroZujici zdravi, je nutné dekontaminovat.
Okamzité po ukonc€eni prace na stroji je nutné opét nainstalovat a nové aktivovat vSechna
bezpec€nostni a ochranna zafizeni

Pfed opétovnym spusténim stroje je nutné dodrzet vSechny kroky obsazené v kapitole Pocatecni
spusténi Navodu k provozu.

2.7 Neopravnéna modifikace nebo vyroba nahradnich dila

Ménit nebo modifikovat stroj je mozné pouze po konzultaci s vyrobcem. Bezpecnost stroje Ize
garantovat pouze v pfipadé pouzivani originalnich nahradnich dilli a pfisluSenstvi, které schvalil
vyrobce. Vyrobce neprebira zadnou odpovédnost za dusledky, které jsou zplisobeny pouzitim
komponent od jinych dodavateld.

2.8 Neopravnény provoz

Provozni bezpecnost dodaného stroje je garantovana pouze tehdy, pokud se stroj pouziva
v souladu s pokyny obsazenymi v nasledujicich kapitolach Navodu k provozu. Limity uvadéné na
technickych listech nesmi byt za zadnych okolnosti pfekro€eny.

3. Preprava, doc¢asné ulozeni
3.1 Prieprava

Spravna preprava je dulezita. B€hem prepravy musi byt ¢erpadlo upevnéno v horizontalni poloze,
aby neproklouzlo pfepravnimi popruhy. NezavéSujte Cerpadlo za volny konec hfidele ani
kruhovou koncovku motoru! Kruhové Srouby na motoru jsou ur€eny pouze pro pfepravu motoru,
nikoli celého Cerpadla!

Pokud ¢erpadlo vyklouzne z pfepravnich popruht, mize dojit ke zranéni osob nebo poskozeni
objektd!

VD 60.017

Pokud je Cerpadlo pfepravovano bez motoru, je nutné hfidel 210 zabezpedit proti pohybu.

1. Zatlacte kryci panely 68-3 lehce k sobé a vytahnéte je skrz okénka drzaku pastorku 341.

2. Zatahnéte pojistnou podlozku 931 do usti matice a zajistéte pomoci Sroubl se Sestihrannou
hlavou 901.3.

VD 60.016



3.2 Doé€asné ulozeni (uvnitf), ochrana proti korozi

V pfipadé doCasného ulozeni je nutné chranit proti korozi pouze komponenty vyrobené
z nizkolegovanych materiald, které jsou v kontaktu s kapalinami (napf. litina JL 1040). K tomu je
mozné pouzit komeréné dostupné konzervalni latky. PFi jejich aplikaci/odstranéni dodrzujte
specifické pokyny vyrobce.

Postup je popsan v kapitole 6.3.

Jednotka/Cerpadlo by mélo byt ulozeno v suché mistnosti, nejlépe s konstantni vihkosti.

Pro venkovni uloZeni je nutné, aby jednotka a jeji obal byly chranény vodotésnym krytem pfed
navlihnutim.

Zajistéte uloZené zafizeni proti vlhku, $piné, drobnym $kidcim a neopravnénému pfistupu!
VSechny otvory smontovanych komponent jednotky jsou uzaviené a lze je otevfit pouze pokud je
to nutné bé&hem instalace. V8echny nenatfené dily a povrchy jsou oSetfeny olejem nebo mazivem
na ochranu proti korozi (oleje nebo maziva bez silikonu).

4, Popis zafizeni a prisluSenstvi
4.1 Celkovy popis

Normova blokova odstfediva Cerpadla jsou horizontalni nesamonasavaci jednostupriova spiralni
Cerpadla.

Dosahuji maximalniho ob&hového vykonu pfi minimalnich narocich na prostor diky svému
kompaktnimu designu.

Provedeni se zadnim vyklapénim umoziuje vyménu hnaci jednotky, aniz by muselo byt pro
shaz8i montaz nebo demontaz odpojeno potrubi.

4.2  Konstrukéni provedeni

Konstrukce: Jednostupriové spiralni €erpadla s vykonem dle normy EN 733. Hfidel je osazena
vyménitelnou objimkou v misté tésnéni. Spiralni skfin a obé&Zzné kolo jsou vybaveny
vymeénitelnymi délenymi krouzky.

PFirubové Cerpadlo a motor jsou t&sné spojeny do monobloku s normovym motorem.

HFidel Cerpadla je pevné spojena s hfideli motoru.

Tésnéni hiidele:
Mechanické tésnéni dle EN 12 756.

Pohon:
Elektricky motor.

Ochrana proti nahodnému kontaktu:
Stykové desky na drzaku pastorku dle EN 294.

4.3 Tabulka materiala:

Verze 05 11 12

Dily skfiné Cinovy bronz Litina Litina
CC480K-GS EN-JL 1040 EN-JL 1040

Obézné kolo Cinovy bronz Litina Cinovy bronz
CC480K-GS EN-JL 1040 CC-480K-GS

Mechanické tésnéni Uhlik/SiC/EPDM Uhlik /SiC/EPDM Uhlik /SiC/EPDM
Na pozadani Na pozadani Na pozadani




X6 Cr Ni Mo Ti 17-12-2

X6 Cr Ni Mo Ti 17-12-2

SiC/SiC/HNBR SiC/SiC/HNBR SiC/SiC/HNBR
Délené krouzky CC495-GS CC495-GS CC495-GS
HFidel Cerpadla 1.4571 1.4571 1.4571

X6 Cr Ni Mo Ti 17-12-2

Ochranna objimka hfidele

1.4571
X6 Cr Ni Mo Ti 17-12-2

1.4571
X6 Cr Ni Mo Ti 17-12-2

1.4571°
X6 Cr Ni Mo Ti 17-12-2

Hnaci pastorek

Litina EN-JL 1040

Litina EN-JL 1040

Litina EN-JL 1040

VD 60.002
5. Instalace

5.1 Kontroly pied instalaci

Konstrukéni rozvrzeni musi byt pfipraveno v souladu srozmérovymi a montaznimi
vykresy.
Betonové zaklady by mély byt dostate¢né pevné (min. tfida X0) dle DIN 1045.

Beton zakladl musi byt pfed namontovanim jednotky zatvrdly. Povrch musi byt v roviné a hladky.
5.1.1 Podklad, zaklady, zed’

Zaklady musi byt pripraveny takovym zpUsobem, aby c&erpadlo, resp. jednotka mohly byt
bezpecné usazeny bez pnuti.

Distorze mohou zpUsobit pfed¢asné opotfebeni ¢erpadia.

Ujistéte se, ze zaklady nepfenaseji zadné vibrace.

5.1.2 Prostorové naroky na provoz a udrzbu

Jednotka Cerpadla musi byt instalovana takovym zplsobem, aby bylo mozné vyménit dily nebo
dokonce i celou jednotku. Tézké jednotky musi byt vybaveny vhodnym zafizenim pro upevnéni a
podpéru zvedacich prostfedkl a dalSich zafizeni. Je nutné zajistit pfistupové cesty pro pfineseni
zafizeni a pfemisténi.

5.2 Instalace jednotky

PFi montazi musi byt jednotka vyrovnana za pomoci vodovahy s tlakovou pfipojkou.
Spiralni skfifi a tlakovy poklop pfejimaiji pfibliZnou teplotu &erpané kapaliny. Tlakovy
kryt a dr24k pastorku nesmi byt izolovany.

Je nutné pfijmout vhodna opatfeni, aby nedos$lo k popaleni.

5.3 Pripojeni potrubi

Cerpadlo nesmi byt za Zadnych okolnosti pouZito pro ukotveni potrubi.
Systém potrubi nesmi vyvijet na Cerpadlo zadné sily nebo todivé momenty (napf. ze zkrouceni,
tepelného roztazeni).



PFi pokladce saciho potrubi se ujistéte, ze ve sméru k ¢erpadlu stoupa vzhuru. PFivodni potrubi
musi smérem Kk Cerpadlu sestupovat. Potrubi musi byt podepfeno pfimo pfed Cerpadlem a
pfipojeno bez pnuti.

Jmenovity priimér kratkych trubek se musi rovnat alespon priméru pfipojek ¢erpadla. U dlouhych
Tvarovky pro vétsi jmenovité primeéry by mély byt konstruovany s thlem rozsifeni pfiblizné 8°,
aby se predeslo zvySenym ztratam tlaku.

Vhodnost pouziti zpétnych a uzaviracich ventill zavisi na typu jednotky a ¢erpadla.

Je nutné pfijmout vhodna opatfeni pro vyrovnani tepelného roztazeni trubek, aby Eerpadlo nebylo
namahano nad povolené sily a to¢ivé momenty potrubi.

Prekroceni sil potrubi mize zpUsobit vyskyt prisaku, kudy ¢erpany material vytéka ven.

Horky €erpany material miize zplsobit ohrozeni Zivota!

Kryty pfiruby na sacich a tlakovych pfipojkach musi byt pfed instalaci potrubi odstranény.

Pred spusténim jednotky je nutné nadrze, potrubi a pfipojky dikladné vycistit, proplachnout a
odvzdusnit. Svarové housenky, vodni kdmen a dalSi kontaminanty se Casto uvolni az po delsi
dobé.

5.3.1 Pomocné pripojky

Rozmeéry a poloha pomocné pfipojky pro ¢erpadlo jsou definovany na montaznim vykresu nebo
schématu rozmisténi potrubi.

5.3.2 Rozméry potrubi

Aby se zabranilo ztratdm tfenim v potrubi, mél by byt pratok v sacim nebo pfivodnim potrubi
maximalné 1,5 m/s a v tlakovych potrubich maximalné 2,5 m/s.

Je nutno dodrzet pravidla konstrukce potrubi pokud jde o rozmisténi trubek a mnozstvi kapalin,
aby cEerpadlo nenasavalo vzduch. Chod ¢erpadla na sucho mize zpUsobit znaéné poskozeni
Cerpadla a tésnéni.

5.3.3 Schéma méfricich bodu

Tlak odstfedivych ¢erpadel se méfi podle ISO 2548 ,standardizované experimentalni podminky”
(nacrtek 1, strana 48).

Ujistéte se vSak, Ze pratok v méfeném potrubi podstatné neprekracuje hodnoty uvadéné
v kapitole 5.3.2. Pokud prutok tyto hodnoty pfekracuje, musi byt tlakové/saci pfiruby vybaveny
tvarovkami (nacrtek 2, strana 48).

Aby byla zajisténa spolehlivost méfeni, dodrzujte pokyny uvedené v kapitole 5.3.2 a na
odpovidajicim nacrtku pokud jde o hodnoty prutoku béhem méreni tlaku.

Kolena, ventily, tvarovky apod. mohou zkreslit vysledky méfeni a musi byt tedy umistény
v dostate¢né vzdalenosti od vyvrt( pro méfeni.

Nastaveni pro méfeni pratoku musi splfiovat podminky vyrobce konkrétniho méficiho zafizeni.

Nacrtek 1

Nacrtek 2

VD 60.018



5.4  Elektrické zapojeni

Elektrické zapojeni mlze provadét pouze kvalifikovany elektrikar.

Je nutno dodrzet pfislusné pfedpisy DIN VDE 0100 a 0165 pro vybusné prostiedi.

Porovnejte dostupné napéti s Udaji na Stitku motoru a zvolte vhodné zapojeni.

Pfi zapojovani jednotky je nutné dodrzet technické podminky zapojeni mistniho
dodavatele elektriny.

Velmi doporu€ujeme pouzit jisténi motoru.

5.4.1 Zapojeni motoru

Smeér otaceni tfifazového AC motoru je striktné po sméru hodinovych ruci¢ek v souladu s normou
DIN VDE 0530 Cast 8 (z pohledu od ¢epu hfidele motoru).

Smér otaceni Cerpadla je proti sméru hodinovych rucicek (z pohledu od saci pfiruby).

Aby se motor obratil na smér otaCeni Cerpadla, mél by byt zapojen tak, jak ukazuje obr. 5.4-1
nebo 5.4-2.

zapojeni A (nizké napéti)

Obr. 5.4-1 Schéma zapojeni pro tfifazové AC motory, zapojeni A

zapojeni Y (vysoké napéti)

Obr. 5.4-2 Schéma zapojeni pro AC motory, zapojeni Y
VD 25.226

V pfipadé potfeby zapojte termistor PTC dle DIN 44081/44082 ke spoustécimu zafizeni
umisténému po proudu dle Obr. 5.4-3.

Obr. 5.4-3 Schéma zapojeni termistoru PTC
5.4.2 Nastaveni €asového relé
Pro tfifazové AC motory zapojené s obvodem hvézda trojuhelnik musi byt zajisténo rychlé

prepinani mezi hvézdou a trojuhelnikem. Dlouhé intervaly mohou zpUsobit poskozeni Cerpadla.
Pro obvody hvézda trojuhelnik nastavte Casové relé na <3 s.



5.4.3 Kontrola sméru otaceni

Smér otaceni motoru musi odpovidat sméru Sipky na spiralni skfini (po sméru hodinovych ruci¢ek
pfi pohledu ze strany motoru). Zkontrolujte tak, ze motor spustite a poté ihned opét vypnete.
Smér ota€eni je mozné kontrolovat pouze kdyz jsou Cerpadlo a potrubi napusténé vodou, protoze
dllezité komponenty by se mohly poskodit, pokud by ¢erpadlo bézZelo nasucho.

V pfipadé Spatného sméru otaceni obratte jakékoli dvé faze z L1, L2 nebo L3 sitového napajeni
u svorkovnice motoru.

6. Spusténi / vypnuti

6.1 Prvni spusténi

Pred spusténim Cerpadla se ujistéte, ze:

- jednotka je elektricky zapojena a jsou ucinény veskeré kroky k jisténi.

- Cerpadlo je naplnéno &erpanou kapalinou.

- byl zkontrolovan smér otaceni

- byly realizovany vSechny pomocné pfipojky.

6.1.1 Tésnéni hridele

Tésnéni hfidele (viz7.4.4 a 7.5.2)

6.1.2 Naplnéni a kontrola ¢erpadila

Cerpadlo a jeho pfivodni potrubi je nutné pred spusténim odvzdu$nit a naplnit &erpanou

kapalinou.
Uzaviraci ventil saciho potrubi musi byt zcela otevieny.

Chod cerpadla na sucho zplsobi zvySené opotiebeni a je nutné se ho vyvarovat!
6.1.3 Zavérecéna kontrola

HFidel musi jit snadno otodit rukou. Zkontrolujte, zda v8echna zapojeni spravné funguiji.
6.1.4 Ochrana proti ndahodnému dotyku

Podle predpisti pro prevenci trazti je mozné ¢erpadlo provozovat pouze pokud ma
ochranu proti nahodnému dotyku.

6.1.5 Zapnuti

Zapnéte jednotku pouze pokud je uzaviraci ventil na tlakové strané& uzavieny! Po dosaZeni plné
rychlosti jej pomalu oteviete a nastavte do pracovni polohy.

Po dosazeni provozni teploty a nebo v pfipadé prosakovani jednotku vypnéte a utahnéte
Sestihrannou matici 920.2 nebo .3 nebo .4.



6.1.6 Vypnuti

Uzavfete uzaviraci ventil na tlakovém potrubi.
Jestlize je na tlakovém potrubi instalovan zpétny ventil, mize uzaviraci ventil zistat otevieny
dokud je zde zpétny tlak.

PFi vypinani Cerpadla nesmi byt uzaviraci ventil pfivodniho potrubi uzavieny.
Vypnéte motor. Ujistéte se, Ze tiSe dobé&hl a zastavil se.
V zavislosti na jednotce Cerpadla by mélo €erpadlo — poté, co doslo k vypnuti zdroje tepla —
dobihat dostate¢né dlouho, aby se teplota Cerpané kapaliny snizila natolik, Ze nedojde
k akumulaci tepla uvnitf erpadla.
Pfi dlouhych prostojich uzaviete uzaviraci ventil na pfivodnim potrubi. Uzaviete pomocné
pfipojky.
Aby bylo Cerpadlo chranéno proti mrazu a v pfipadé dlouhych prostoju by ¢erpadlo mélo byt
vypusténo.

6.2 Limity pracovniho rozsahu

6.2.1 Teplota ¢erpané kapaliny

Neprovozujte Cerpadlo pfi teplotach vyssich nez jsou uvedené v technickém listu nebo na Stitku.
6.2.2 Spinaci frekvence

Aby nedochazelo k velkému rlstu teploty uvnitf motoru a nadmérnému zatéZovani Cerpadla,
motoru, tésnéni a lozisek, nesmi byt pfekrocen dany pocet spinacich cykld za hodinu (hod).

Normova blokova ¢erpadla 15 spinacich cykl za hodinu

6.2.3 Minimalni objem

Pokud typ jednotky zahrnuje moznost provozu pfi uzavifeném uzaviracim ventilu na vytlacné
strang, je nutné béhem této doby zajistit minimaini ¢erpany objem

t-30az+70°C =15 % optimalniho mnozstvi

t>30 az + 140 °C = 25 % optimalniho mnozZstvi

6.2.4 Hustota €erpané kapaliny

Spotfeba energie Cerpadla se méni v poméru k hustoté Cerpané kapaliny. Aby nedoSlo
k pretizeni motoru a ¢erpadla, musi hustota odpovidat udajum v objednavce.

6.3 Vypnuti / ulozeni/ ochrana proti korozi

Kazdé Cerpadlo je pfed odchodem z tovarny peclivé sestaveno. Pokud ma byt jeho spusténi
pozdrZeno po néjakou delSi dobu po dodani, doporuujeme uloZit Eerpadlo tak, jak je popsano
nize.

6.3.1 Ulozeni novych ¢erpadel

- Nova Cerpadla jsou zabalena tak, aby mohla byt uloZena v tovarné.

Ochrana vydrzi pfiblizné 12 mésica, pokud je ¢erpadlo vhodnym zplsobem ulozeno uvnitf.

- Ulozte Cerpadlo na suché misto.

6.3.2 Postupy pro pfipad prodlouzeného obdobi ne€innosti

1. Cerpadlo ziistava instalovano a jeho funkce se pravidelné kontroluji
Aby byla béhem prodlouzenych obdobi necinnosti zajiSténa nepfetrzita provozni pfipravenost a



predeslo se nahromadéni nanosu uvnitf ¢erpadla, musi kazdych 1 — 3 mésice probéhnout kratky
test funk&nosti erpadla (pfiblizngé 5 minut). Cerpadlo muZete spustit pouze pokud je napinéno
dostateénym mnozstvim vody.

2. Cerpadlo se demontuje a ulozi

Pfed ulozenim Cerpadla provedte kontroly dle kapitol 7.1 az 7.4. Pak pokraCujte s ochranou proti
korozi:

- nastfikejte vnitfek Cerpadla konzervacni latkou, zejména oblast okolo obé&zného kola.
Nastfikejte konzervacni prostfedek skrz saci a vytlacné pfipojky. Doporu€ujeme pfipojky uzavfit
(napF. pomoci plastovych krytek apod.).

6.4 Nové spusténi po ulozeni

Pfed novym spusténim Cerpadla je nutné provést kontroly a udrzbu podle odstavcl 7.1 a 7.2.
U nového spusténi Cerpadla se téz Fidte pokyny v kapitole Prvni spusténi (6.1) a
Limity pracovniho rozsahu (6.2).
Okamzité po dokonceni téchto krokl je nutné nové nainstalovat a aktivovat veSkera
bezpecnostni a jistici zafizeni.

7. Udrzba/ inspekce
7.1 Obecné pokyny

Uzivatel odpovida za to, Ze vSechny udrzbové, inspekéni a montazni prace provadéji
kvalifikovani a opravnéni pracovnici, ktefi si diikladné prostudovali tento Navod k provozu.
Vypracovani harmonogramu Udrzby pom(ze pfedchazet nakladnym opravam pfi minimalnich
nakladech na udrzbu a zajisti bezporuchovy a spolehlivy provoz ¢erpadla.
Pred provadénim jakychkoli praci je nutné zarizeni nejprve odpojit od
elektfiny. Aby nedoslo k ohrozeni zivota, musi byt jednotka cerpadla
chranéna proti ndhodnému spusténi.
Cerpadla, ktera prepravuji kapaliny $kodlivé pro lidské zdravi, je nutno
dekontaminovat. Odcerpani tekutiny je nutné provadét tak, aby nebyli
ohrozZeni pracovnici, ani Zivotni prostredi. Aby nedoslo k ohrozeni zivota,
musi byt dodrzeny veskeré platné predpisy!

7.2 Udrzba / Prohlidky

7.2.1 Monitorovani

Cerpadlo musi vzdy b&Zet hladce a bez vibraci.
Cerpadlo nesmi b&zet na sucho!
Nikdy neprovozujte ¢erpadlo s uzavienym uzaviracim ventilem, aby
nedochdazelo k zahfivani Cerpané kapaliny.
Maximalni pfipustna okolni teplota je 40 °C.
Teplota uskladnéni muze prekroCit pokojovou teplotu o 50°C, ale za zZadnych okolnosti nesmi
vzrist nad 90°C (méfeno na vnéjSim plasti motoru).
Pozadovany minimalni objem viz 6.2.3.
Ujistéte se, aby pfi chodu Cerpadla nebyl uzaviraci ventil na pfivodnim potrubi
uzavren.
Spravné fungujici mechanické tésnéni nesmi mit zadné (nebo jen malé) viditelné unikové ztraty
(vypary). Je bezudrzbové.
Instalovana zalozni ¢erpadla musi byt alespori jednou tydné uvedena do chodu rychlym zapnutim
a vypnutim, aby byla zajiSténa trvala provozni pfipravenost.
Hlidejte fungovani pomocnych pfipojek.



7.2.2 Mazani a maziva
7.2.2.1Mazani

Valeckova loziska IEC motoru se musi promazavat. Intervaly, kvalita a mnozstvi maziva jsou
specifikovany nize.

7.2.2.2 Kvalita maziva / vyména maziva

Loziska jsou naplnéna vysoce kvalitnim mazacim tukem na bazi lithiového mydla. Za béznych
podminek vydrzi naplii 15 000 hodin provozu nebo po dobu 2 let. Za nepfiznivych provoznich
podminek, napf. vysoka okolni teplota, vysoka vihkost, prasné prostfedi, agresivni priimyslova
atmosféra, atd. by méla byt loZiska kontrolovana dfive, a v pfipadé potfeby vycisténa.

Pro tento ucel pouzijte mazaci tuk obsahujici lithiové mydlo. Tento mazaci tuk by nemél
obsahovat pryskyfici nebo kyseliny, nesmi kfehnout a lamat se a musi zajistit ochranu proti
korozi. Mazaci tuk by mél mit hodnotu penetrace 2 az 3, coz odpovida pochozi penetraci 220 az
295 mm/10. Bod skapnuti by nemél byt nizSi nez 175°C. Dutiny lozisek by mély byt napinény
mazacim tukem pfiblizné do poloviny.

V pfipadé nutnosti je mozné naplnit loziska také mazacim tukem na bazi jinych mydel. Protoze
mazaci tuky obsahujici riznd mydla neni mozné kombinovat, nejprve dutiny Cisté vymyjte.
Nasledny interval mazani se pak upravi tak, aby vyhovoval témto mazacim tukdm.

V pfipadé likvidace dodrzujte obecné pravni predpisy.

Zapouzdfena loziska s permanentnim mazanim (lozisko 2 RS nebo lozisko 2 Z) nelze vymyt a
noveé naplnit mazivem. Takova loziska je nutné vyménit

Motory vyrabéné od velikosti 180 jsou vybaveny promazavacim zafizenim a pFirubovymi
mazacimi ¢epy dle normy DIN 3404.

7.3 Vyprazdnéni/ likvidace

Je-li Cerpadlo pouzivano pro pfepravu zdravi nebezpecnych kapalin, je nutné
provést vyprazdnéni Cerpadla tak, aby nedoslo k ohrozeni osob, ani zivotniho
prostfedi. Dodrzujte pravni predpisy! V pfipadé potfeby pouzijte ochranny
odév a ochranou masku!

7.4 Demontaz

Pfed zahajenim demontaze zajistéte Eerpadlo proti nAhodnému spusténi.
Uzaviraci ventily tlakového/saciho potrubi musi byt uzavieny.
Cerpadlo musi byt v b&Zné teploté okoli, odtlakované a prazdné.
Demontaz a montaz je nutné provadét dle popisu na rozkladnych vykresech.

7.4.1 Zakladni pokyny

Opravy a udrzbu Cerpadla musi provadét pouze vySkoleni pracovnici s vyuzitim originalnich
nahradnich dild (viz 2.7).

Je nutné dodrzet bezpeénostni ustanoveni dle kapitoly 7.1. PFi praci na motoru dodrzujte
pokyny a podminky vyrobce. Demontaz a montaz musi byt provadény v poradi uvedeném
na rozkladnych vykresech na strankach 56 az 63.

V pfipadé poskozeni kontaktujte nejbliz8i zakaznicky servis.

Viz pfiloZzeny seznam adres nasich zakaznickych servisu.



7.4.2 Pripravné prace pfi demontazi

1 Odpojte od elektfiny.

2 Demontaz kompletni jednotky:

2.1 Odpojte pfivody k motoru.

2.2 Odpojte tlakové/saci pfipojky z potrubi.

2.3V zavislosti na vyrabéné velikosti Cerpadla / motoru uvolnéte montazni Srouby, kterymi je
zakladna motoru pfipevnéna k zakladam.

2.4 Vytahnéte celou jednotku z potrubi.

3 Skfin ¢erpadla ziistava béhem demontaze v potrubi.

3.1 Odpojte motor.

3.2  Odsroubujte Sestihrannou matici 920.2 /.3 / .4.

3.3V zavislosti na vyrabéné velikosti ¢erpadla / motoru uvolnéte montazni Srouby, kterymi je
zakladna motoru pfipevnéna k zakladum.

3.4 Vytahnéte celou instala¢ni jednotku a motor ze skfiné ¢erpadla.

4, Cerpadlo zlistava v potrubi, demontujete motor:

4.1 Odpojte motor.

4.2  Zatlacte kryci panely 68-3 lehce k sobé a vytahnéte je skrz okénka drzaku pastorku 341.

4.3  OdSroubujte Sestihrannou matici 920.5.

4.4 OdSroubujte Sestihrannou matici 901.3.

4.5 Ulozte obé pojistné podlozky 931 na klinovou drazku hfidele 210.

4.6 Utdhnéte Sestihranné Srouby 901.3.

4.7 0Oddélte motor. Po dlouhém obdobi provozu muze byt obtizné oddélit jednotlivé dily od
hfidele. V takovém pfipadé Ize pouzit vSeobecné pouzivané rozpoustéce rzi nebo vhodny
nastroj. Za zadnych okolnosti nepouzivejte sily!

7.4.3 Cerpadlo

Demontaz cerpadla musi byt provedena zplUsobem popsanym na rozkladném vykresu na
strankach 56 az 63.

7.4.4 Mechanické tésnéni

Pfi vyméné mechanického tésnéni je nutné demontovat ¢erpadlo.

Po vyndani obé&zného kola 230 stahnéte mechanické tésnéni 433 z hfidele rukou.

Pfed novou montézi vycistéte objimku hfidele a odstrafite vSechny pfipadné ryhy a Skrabance
pomoci smirku. Pokud jsou ryhy nebo jamky stéle viditelné, vyménte objimku hfidele a vycistéte
drazku protikrouzku.

7.5 Nova montaz
7.5.1 Cerpadlo

PFi montazi Cerpadla dodrzujte platné predpisy pro strojni vybaveni.

Pred montazi oSetfete spojované plochy jednotlivych dild grafitem nebo podobnou latkou. To plati
i pro Sroubova spojeni.

Zkontrolujte O krouzky, zda nejsou poskozené a v pfipadé potfeby vymérite.

Obvykle je nutné vyménit plocha tésnéni. Vzdy je vymérnte za tésnéni o stejné tloustce.

Tésnéni vyrobena z materiald neobsahujicich azbest nebo z grafitu je nutné namontovat bez
pouziti maziv.

Montaznim prostfedkim se radéji vyhnéte. Pokud je to vS8ak nezbytné, pouzijte komeréné
dostupné kontaktni lepidlo (napf. Pattex) nebo HY-LOMAR nebo tmel Epple 33. Tmel je nutné
aplikovat na vybranych mistech jako tenky film. Nepouzivejte kyanoakrylatové Ilepidlo
(vtefinové lepidlo).

Pokud je oblast tésnéni mezi krkem obézného kola a délenym krouzkem opotfebena, vymérnte
déleny krouzek 502.1, pfipadné 502.2.



Vile v mezefe:
Nova 0,3 mmv J
Max pfipustné roztazeni na 0,9 mm v @

Montaz se provadi v opaéném pofadi nez je postup pfi demontazi. Je dulezité dodrzet spravné
poradi jednotlivych dild.

7.5.2 Mechanické tésnéni

VlozZeni tésnéni se provadi v opacném poradi nez byl postup pfi jeho vyndani. Zakladni pravidla
pro montaz mechanického tésnéni jsou tato:

Maximalni péce, mimofadna Cistota.

Jesté pred zahajenim montaze pouze odstrante kontaktni ochranu z kluznych ploch.

Je nutné se vyvarovat poskozeni tésnicich ploch a O krouzkd.

Vycistéte hfidel a drazku protikrouzku v tlakovém krytu a opatrné odstrante nanosy.

Bé&hem instalace t&snéni Ize snizit tfeci sily objimky hfidele 523 tak, Ze se povrch navih&i vodou.

Elastomery vyrobené z pryze EP nesmi nikdy pfijit do kontaktu s olejem nebo mazacim tukem.
Pouzijte vodu jako pomUcku pro usazeni.

Vzdy zatlaCte protikrouzek do tlakového poklopu 163 rukou nebo prstem a dbejte, aby tlak byl
aplikovan rovnomeérné.

7.5.3 Montaz motoru

Pfi montazi motoru dodrzte opacné poradi postupu pfi demontazi. Béhem instalace a pred

spusténim nezapomente vytahnout pojistné podlozky 931 z klinové drazky hridele a zajistit
pomoci $estihrannych Sroubl 901.3.

Pfi montazi hfidele 210 na Cep hfidele motoru, zajistéte, aby klinova drazka na konci hfidele
motoru a drazka hfidele 210 byly shodné a umisténé proti drazce upinaciho krouzku 515.

Sekce A-A

W 60.006

Obr. 7.5-1 Montaz hridele

Dil ¢. Nazev dilu

210 Hridel

515 Upinaci krouzek
901.3 Sestihranny $roub
914.1 Sroub s hlavou Allen
931 Pojistna podloZka




7.5.4 Utahovaci moment Sroubu

Obr. 7.5-2 Mista utahovani $roubu jednotky ¢erpadla

W 60.007

Polozka Velikost zavitu [mm] Utahovaci moment”
Ma [Nm]

A M 10 40
M 12 55

M12x 1,5 25

B M20x1,5 85
M30x1,5 140

M 8 15

M 10 30

C M 12 45
M 16 80

D M 6 10
M 8 25

Y Odpovida nemazacim zavitim

A = Sroubova spojeni na dilech plasté

B = Matice obézného kola

C= sroubové spojeni drzaku pastorku / motoru
D = Sroub upinaciho krouzku / ¢epu hfidele

7.6  Objednavani nahradnich dila

Kazda objednavka nahradnich dilli musi obsahovat nasledujici informace tak, jak jsou uvedené

na Stitku, napf.:

Typ normova blokova ¢erpadla 50/160

Vyrobni &islo:
Model:
Rok vyroby: 2002

nebo spiralni skfin, napf.: 50/160

7.6.1 Doporuc¢ené skladovani nahradnich dilti pro dva roky nepretrzitého provozu dle

normy DIN 24 296

Dil é. Nazev dilu Mnozstvi ¢erpadel (véetné zaloznich)
2 3 4 5 6a7 8a9 10a
vice
MnozZstvi nahradnich dill
210 Hridel 1 1 1 2 2 20 %
230 Obézné kolo (v¢. déleného krouzku 1 1 1 2 2 20 %
502.2)
230.1/.2 | Obézné kolo (sada) 1 1 1 2 2 20 %
400.1/.2 | Plocha tésnéni (sada) 4 6 8 9 12 150 %
412.3 O krouzek 2 3 4 4 5 100 %
433 Mechanické tésnéni 1 1 2 2 3 25%
502.1 Déleny krouzek 2 2 2 3 4 50 %
523 Objimka hfidele 2 2 2 3 4 50 %




8.

Zavady / pfi€iny a naprava
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S s | = | N a | €[5 | S | PpPFiéina Naprava
A Cerpadlo b&zi proti pili§ velkému Nastavte novy provozni bod
tlaku
A PFili§ velky zpétny tlak Zkontrolujte, zda jednotka neni zanesena
A A Cerpadlo nebo potrubi neni zcela Odvzdusnéte nebo doplrite
odvzdusnéno nebo neni doplnéno
A Zablokované pfivodni potrubi nebo Odstrarite nanosy z ¢erpadla nebo potrubi
obézné kolo
A Vznik vzduchové kapsy v potrubi Vymérite potrubi
Osadte vzduchovy ventil
A A A Saci vyska prilis velka/NPSHjgnotka Upravte hladinu kapaliny
(pfilis maly pfivod) Oteviete uzaviraci ventil pfivodniho potrubi
Ptipadné vymérite pfivodni potrubi, pokud jsou
odpory v pfivodnim potrubi prili§ velké.
Zkontrolujte instalované filtry/saci otvory
Nespravny smér otaceni Otocte dvé faze napajeni
A Opottebeni vnittnich dilt Vymeérite opotfebené dily
A Iy Zpétny tlak ¢erpadla je mensi nez Upravte provozni bod
bylo uvedeno na objednavce
A N A Hustota nebo viskozita ¢erpané 2)
kapaliny je vy$si nez bylo uvedeno na
objednavce
A Vadné tésnéni Vymeérite tésnéni mezi spiralnim plastém a
tlakovym poklopem
A Opotfebené té&snéni hfidele Vyméiite tésnéni hfidele
A Iy Vznik ryh nebo hrubého povrchu na Vymérite objimku hidele
objimce hfidele Vymeéiite tésnéni hfidele
N Cerpadlo b&Zi nepravideln& Upravte saci podminky
Zvyste tlak na saci pfipojce
A N A Cerpadlo je zkroucené Zkontrolujte potrubni pfipojky a pFislusenstvi
Cerpadla
PFipadné zkratte rozestupy potrubnich sponek,
pfipevnéte potrubi na material izolujici od vibraci
A Zvy$eny osovy zdvih? Vycistéte odleh&ovaci otvory obé&zného kola
Vyménite déleny krouzek
A PFili§ malo, pfili§ mnoho nebo Zvyste nebo snizte mnozZstvi maziva nebo vymérite
nevhodné mazivo mazivo
A A Béh na 2 faze Vymeénite spalenou pojistku
Zkontrolujte elektrické pripojky
IS Nevyvazeny rotor Vycistéte obézné kolo
Provedte nové vyvazeni obézného kola
A Poskozené loZisko Vymérite
A A P¥ili$ nizky pratok Zvy$te minimalni pratok
A Ochranny spina¢ motoru neni Zkontrolujte nastaveni

nastaven spravné

Vymeérite ochranny spina¢ motoru

Transportni bezpecnostni zafizeni
nebyla odstranéna z klinové drazky

Odstrarite




9. Souvisejici dokumenty
Vykres nahradnich dill

Normova blokova ¢erpadla
Model s pfipevnénym tlakovym poklopem

Vykres ¢.VW60.003



Seznam nahradnich dild
Normova blokova ¢erpadla
Model s pfipevnénym tlakovym poklopem

Plati pro: normova blokova ¢erpadla 32/125, 32/160, 40/125, 40/160, 50/125, 50/160, 65/125,
65/160, 80/160, 80/200, 100/160, 100/200, 125/200, 150/200

C.polozky Popis

102” Spiralni skFiri

163 Tlakovy poklop
1837 Zakladna motoru
210 Hridel

230 Obézné kolo

341 Drzak pastorku
400.1 Ploché tésnéni
400.2 Ploché tésnéni
411.5" Tésnici krouZek
433 Mechanické tésnéni
502.1 Déleny krouzek
502.2 Déleny krouzek
515 Upinaci krouzek
523 Objimka hfidele
550.1 Disk

68-3 Kryci panel

801 PFirubovy motor
901.3 Sestihranny $roub
902.3 Zavrtny Sroub
902.4” Zavrtny Sroub
902.5 Zavrtny Sroub
903.1 Pojistny Sroub
903.2" Pojistny $roub
914.1 Allen(iv Sroub
920.1 Sestihranna matice
920.4 Sestihranna matice
920.5 Sestihranna matice
930 Pruzna podlozka
931 Pojistna podlozka
940 Podélny klin

1) Pouze pro normova blokova Cerpadla
kombinace material( 07
2) Pouze pro normova blokova Cerpadla
kombinace material( 11, 12
az do vyrabéné velikosti motoru 112 = 4 kW
od vyrabéné velikosti motoru 132 = 5.5 kW
se zakladnou motoru (neni obsazena na rozkladném vykresu)
3) Spiralova skfif se zakladnou pouze pro kombinace materiala 05, 07

VW60.003-01

PFi objednavani nahradnich dilt prosim uvedte typ Cerpadla, vyrobni Cislo a Cislo polozky
objednavaného dilu!



Vykres nahradnich dill
Normova blokova ¢erpadla
Model se Sroubovacim tlakovym poklopem

Vykres €.VW60.002



Seznam nahradnich dild
Normova blokova ¢erpadla
Model se Sroubovacim tlakovym poklopem

Plati pro: Normova blokova ¢erpadla 32/200, 32/250, 40/200, 40/250, 40/315, 50/200, 50/250,
50/315, 65/200, 65/250, 65/315, 80/250, 80/315, 100/250, 100/315, 125/250, 150/250

C.polozky Popis

102 Spiralni skfir

163 Tlakovy poklop
1837 Zakladna motoru
210 Hridel

230 Obézné kolo

341 Drzak pastorku
400.1 Ploché tésnéni
400.2 Ploché tésnéni
411.5" Tésnici krouzek
433 Mechanické tésnéni
502.1 Déleny krouzek
502.2 Déleny krouzek
515 Upinaci krouzek
523 Objimka hfidele
550.1 Disk

68-3 Kryci panel

801 PFirubovy motor
901.3 Sestihranny $roub
902.1 Zavrtny Sroub
902.2 Zavrtny Sroub
902.4” Zavrtny $roub
902.5 Zavrtny Sroub
903.1 Pojistny Sroub
903.2" Pojistny Sroub
914.1 Allen(iv Sroub
920.1 Sestihranna matice
920.2 Sestihranna matice
920.3 Sestihranna matice
920.4 Sestihranna matice
920.5 Sestihranna matice
930 Pruzna podlozka
931 Pojistna podlozka
940 Podélny klin

1) Pouze pro normova blokova Cerpadla
kombinace material( 07
2) Pouze pro normova blokova Cerpadla
kombinace material( 11, 12
az do vyrabéné velikosti motoru 112 = 4 kW
od vyrabéné velikosti motoru 132 = 5.5 kW
se zakladnou motoru (neni obsazena na rozkladném vykresu)
3) Spiralova skfif se zakladnou pouze pro kombinace materialt 05, 07

VW60.002-01
PFi objednavani nahradnich dilt prosim uvedte typ Cerpadla, vyrobni Cislo a Cislo polozky
objednavaného dilu!



Vykres nahradnich dill
Normova blokova ¢erpadla

Model s pfipevnénym tlakovym poklopem (velikost vyrabéného motoru 200 = 30 kW az 225
=45 kW)

Vykres €. VW60.005



Seznam nahradnich dild

Normova blokova ¢erpadla

Model s pfipevnénym tlakovym poklopem (velikost vyrabéného motoru 200 = 30 kW az 225
=45 kW)

Plati pro: normova blokova ¢erpadla 80/160, 80/200, 100/160, 100/200, 125/315, 150/315

C.polozky Popis

102 Spiralni skFin

163 Tlakovy poklop
210 Hridel

230 Obézné kolo

341 Drzak pastorku
400.1 Ploché tésnéni
400.2 Ploché tésnéni
411.5V Tésnici krouzek
433 Mechanické tésnéni
502.1 Déleny krouzek
502.2 Déleny krouzek
515 Upinaci krouzek
523 Objimka hfidele
68-3 Kryci panel

801 PFirubovy motor
901.3 Sestihranny $roub
902.3 Zavrtny Sroub
902.5 Zavrtny Sroub
903.1 Pojistny Sroub
903.2" Pojistny $roub
914.1 Allenlv Sroub
920.1 Sestihranna matice
920.4 Sestihranna matice
920.5 Sestihranna matice
930 Pruzna podlozka
931 Pojistna podlozka
940 Podélny klin

1) Pouze pro normova blokova Cerpadla
kombinace material( 07

PFi objednavani nahradnich dilG prosim uvedte typ €erpadla, vyrobni Cislo a &islo polozky
objednavaného dilu!

VW60.005-01



Vykres nahradnich dill
Normova blokova ¢erpadla

Model se Sroubovacim tlakovym poklopem (velikost vyrabéného motoru 200 = 30 kW az
225 = 45 kW)

Vykres €. VW60.004



Seznam nahradnich dil{

Normova blokova ¢erpadla

Model se Sroubovacim tlakovym poklopem (velikost vyrabéného motoru 200 = 30 kW az
225 = 45 kW)

Plati pro: normova blokova ¢erpadla 50/200, 50/250, 65/200, 65/250, 80/250, 80/315, 80/400,
100/315, 100/400, 125/250, 125/400, 150/250

C.polozky Popis

102 Spiralni skFin

163 Tlakovy poklop
210 Hridel

230 Obézné kolo

341 Drzak pastorku
400.1 Ploché tésnéni
400.2 Ploché tésnéni
411.5V Tésnici krouZek
433 Mechanické tésnéni
502.1 Déleny krouzek
502.2 Déleny krouzek
515 Upinaci krouzek
523 Objimka hfidele
68-3 Kryci panel

801 PFirubovy motor
901.3 Sestihranny $roub
902.1 Zavrtny Sroub
902.2 Zavrtny Sroub
902.5 Zavrtny Sroub
903.1 Pojistny Sroub
903.2" Pojistny $roub
914.1 Allentv Sroub
920.1 Sestihranna matice
920.2 Sestihranna matice
920.3 Sestihranna matice
920.5 Sestihranna matice
930 Pruzna podlozka
931 Pojistna podlozka
940 Podélny klin

1) Pouze pro normova blokova Cerpadla
kombinace materialt 07

PFi objednavani nahradnich dilt prosim uvedte typ €erpadla, vyrobni Cislo a &islo polozky
objednavaného dilu!

VW60.004-01



ES Prohlaseni o shodé

jak je definovano ve Smérnici ¢. 89/392/EHS o strojnim zafizeni, Pfiloha Il A

Prohlasujeme, Ze jednotka Cerpadla:

Typ:

Objednavka ¢:

Série:

Normové blokové Cerpadlo
splfiuje nasledujici ustanoveni, ktera se na néj vztahuiji:

Smérnici o strojnim zarizeni 98/37/ES

Smérnice o elektromagnetické kompatibilité (EMC) 89/336/EHS, ve znéni Smérnice 93/68/EHS

Smérnice o nizkém napéti 2006/95/ES

Smérnice 2002/96/ES (OEEZ)

Smérnice 2002/95/ES (RoHS)

a aplikované harmonizované normy, zejména

EN 60335-1
EN 60335-2-41

D-91233 Neunkirchen a. Sand, 01.08.2009 V. F. Eisele
Misto Datum (Technicky feditel)
Adresa:

Hauptstralte 1-3 D-91233 Neunkirchen a. Sand

VG 766.1320.050 2' 08/09 D/F/GB - BA

A. Herger
(Produktovy manazer)



